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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Vorrichtung an einer Spinnereivorbereitungsmaschine, z. B. Karde, Reiniger o. dgl., zur Messung von 
Abstanden an Gegenflachen 

© Bei einer Vorrichtung an einer Spinnereivorbereitungs- 
maschine, z. B. Karde, Reiniger o. dgl., zur Messung von 
Abstanden an Gegenflachen, bei der cine garnicrtc Wolze 
mit einer Gegenflache, z. B. Abdeckelement und/oder gar- 
nierter Deckel zusammenwirkt und bei der mindestens 
ein ortsfester Sensor vorhanden ist, ist dem Gegenele- 
mont ein Etnstcllmittel zugeordnet, das den radialen Ab- 
stand zwischen der Walzengarnitur und denn Gegenele- 
ment zu andern vermag. 

Um eine Anderung des Abstandes in Breitenrichtung und 
auf einfache Weise den Abstand nur zu der Walzengarni- 
tur zu erfassen und eine optimale Einstellung des Abstan- 
des zu ermoglichen, liegt der Sensor der Garnitur der 
Walze gegenuber, ist dem Gegenelement zugeordnet und 
ist der Abstand zu der Walzengarnitur erfaftbar. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bet.rifft eine Vorrichtung an einer Spinne- 
reivorbereitungsmaschine, z. B. Karde, Reiniger o. dgl. zur 
Messung von Abst.anden an Gegenflachen, bei der eine gar- 
nierte Walze mit einer Gegenflache, z. B. Abdeckelernent. 
und/oder garnierter Deckel, zu sain men wirkt, bei der minde- 
stens ein ortsfester Sensor vorhanden ist und dem Gegenele- 
ment ein Einst.ellmit.tel zugeordnet. ist, das den radialen Ab- 
stand zwischen der Walzengarnitur und dem Gegenelement 
zu andern verrnag. 

Die Abstande zwischen der Trommelgarnitur und dieser 
gegenuberliegenden Flachen (Gegenflachen) sind maschi- 
nen- und fasertechnologisch von erheblicher Bedeutung. 
Das Kardierergebnis, namentlich Ausreinigung, Nissenbil- 
dung und Faserkurzung, ist wesentlich voni Kardierspalt, 
d. h. dem Abstand zwischen der Trommelgarnitur und den 
Gamituren der Wander- und Fesldeckel abhangig. Die Luft- 
fuhrung urn die Trommel und die Warmeableitung sind 
ebenfalls von dem Abstand zwischen der Trommelgarnitur 
und gegenuberliegenden garnierten oder auch nichtgarnier- 
ten Flachen, z. B. Ausscheidemesser oder Verschalungsclc- 
mente abhangig. Die Abstande unterliegen verschiedenen 
teilweise entgegengerichteten Finflussen. Die Abnutzung 
einander gegenuberlicgender Garnituren fiihrt zu einer Ver- 
groBerung des Kardierspalt es, die mil einer Zunahme der 
Nissenzahl und mit einer Abnahme der Faserkurzung ver- 
bunden ist. Fine Erhohung der Trommeldrehzahl, z. B. zur 
Steigerung der Reinigungswirkung, zieht eine Ausweitung 
der Trommel einschlieBHch der Garnitur infolge der Zentri- 
fugalkraft und damit cine Verringerung des Kardierspaltcs 
nach sich. Die Trommel dehnt sich auch bei Verarbeitung 
hoher Fasermengen und bestimmter Fasersorten, z. B. Ghe- 
miefasem, infolge Tempera! urerhbhung starker als der sic 
umgebende Rest der Maschine aus, so daB auch aus diesem 
Grunde die Abstande abnehmen. 

Der Kardierspalt wird insbesondere durch die Maschinen- 
einstellungen einerseits und den Zustand der Garnitur ande- 
rerseits beeinfluBt. Der wichtigste Kardierspalt der Wander- 
deckelkarde befindel sich in der Hauptkardierzone, d. h. 
zwischen der Trommel und dem Wanderdeckelaggregat. 
Mindestens eine Garnitur, die am Arbeitsabstand abgrenzt, 
ist in Bewegung, incisions beide. Uni die Produktion der 
Karde zu erhohen, vcrsucht man die Betriebsdrehzahl bzw. 
die Betriebsgeschwindigkeit der beweglichen Elemcnte so 
hoch zu wahlen, wie die Technologic der Faserverarbeitung 
dies erlaubt. Der Arbeitsabstand findct in der radialen Rich- 
lung (ausgehend von der Drchachse) der Trommel stall. 

Beirn Kardieren werden zunehmend groBere Fasermateri- 
almengen jc Zeiteinheit verarbeilet, was hohere Geschwin- 
digkeiten der Arbeiisorgane und hohere installierte Leistun- 
gen bedingt. Steigender l : asermaterialdurchfluB (Produk- 
tion) fiihrt schon bei konsianl bleibender Arbeitsilache in- 
" lblge der mechanischen Arbeit zu erhohter Erzeugung von 
Wannc. Zugleich wird aber das technologische Kardierer- 
gebnis (BandgleichmaBigkeii. Reinigungsgrad, Nissenredu- 
zierung usw.) standi g verbessert, was inehr im Kardierein- 
grilT stehende Wirklltichcn und engere Einsteliungen dieser 
Wirkflachcn zur Trommel (Tambour) bedingt. Der Anteil zu 
verarbeitender Chcniicfascrn, bei denen im Vergleich zu 
Baumwolle im Kontakt mil den Wirkflachen der Maschine 
durch Reibung mehr Wannc erzeugt wird, nimmt stclig zu. 
Die Arbeitsorgane von Tlochleistungskarden sind heute all- 
seitig voll gekapselt, uni den hohen Sicherheitsstandards zu 
entsprechen, Parlikclemission in die Spinncreiumgebung zu 
verhindern und den Wart ungsbedarf der Maschinen zu mini- 
inieren. Roste oder gar otVene, materiaMuhrende Flachen. 
die cinen Luflauslausch ermoglichen, gehoren der Vergan- 



genheit an. Durch die genannten Umstande wird der Eintrag 
von Wanne in die Maschine deutlich gesleigert, wahrend 
der Warmeaustrag mittels Konvekt.ion deutlich sinkt. Die 
dadurch bewirkte starkere Erwannung von Hochleistungs- 
5 karden fiihrt. zu groBeren thennoelastischen Verfonnungen, 
die aufgrund der Ungleichverteilung des Ternperaturfeldes 
die eingestellten Abstande der Wirkflachen beeinflussen: 
Die Abstande zwischen Trommel und Deckel, Abnehmer, 
Festdeckeln sowie Ausscheidestellen nehmen ab. Im Ex- 
10 tremfall kann der eingestellte Spalt zwischen den Wirkfla- 
chen durch Warmedehnungen vollst.andig aufgezehrt wer- 
den, so daB relativbewegte Bauteile kollidieren. GroBere 
Schaden sind dann an der betroffenen Hochleistungskarde 
die Folge. Nach alledem kann insbesondere die Erzeugung 
15 von Wanne im Arbeitsbereich der Karde zu unterschiedli- 
chen thermischen Dehnungen bei zu groBen Temperaturun- 
terschieden zwischen den Bauteilen fuhren. 

In der Praxis wird die Garniturqualital der Deckelstabgar- 
nituren regelmaBig optisch durch eine Person begutachtet, 
20 wobei eine Abnutzung eine VergroBerung des Kardierspal- 
tes nach sich zieht. Bei einer bekannten Vorrichtung 
(EP 0 801 158) ist ein Sensor vorgesehen, mit dem der Ar- 
beitsabstand von Kardiergarnituren (auch "Kardierspalt" 
nannt) gemessen werden kann, d. h. der effektive Absta" 
25 der Spitzen einer Garnitur von cinem der Garnitur gegen- 
uberliegenden Maschinenelement. Das letztgenannte Ele- 
ment kann ebenfalls eine Garnitur aufweisen, konnte aber 
stattdessen durch ein eine Leitflachc aufweisendes Verscha- 
lungssegment gebildet werden. Der vSensor ist insbesondere 
30 fur das Messen des Arbeitsabstandes zwischen der Trommel 
und den Deckeln eines Wanderdcckelaggregates konzipiert, 
wobei mittels eines optischen Gerates von der Seite des Ar- 
beitsbereichs der Kardierabstand zwischen der Trommelgar- 
nitur und den Deckelgarnituren abgetastet werden soli. 
35 Nachteilig dabei ist, daB die Messung keinen AufschluB 
iiber die Anderung in Breitenrichtung gesehen gibt. AuBer- 
dem ist der Abstand zwischen Sensor bzw. Gegenflache und 
Walzengarnitur mil dieser Vorrichtung nicht meBbar. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine 
40 Vorrichtung der eingangs genannten An zu schaffen, die die 
genannten Nachteile vermeidet, die insbesondere eine An- 
derung des Abstandes in Breitenrichtung und auf einfache 
Wcise den Abstand nur zu der Wal/.engarnitur zu erfassen 
vermag und eine optimale Einstdlung des Abstandes 
45 inoglicht. 

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die kennzeich- 
nenden Merkmale des Anspruchs 1 . 

Durch die erfindungsgemaBen MaBnahmen gelingt es, die 
Abnutzung bzw. den VcrschleiB der Tronimcigamitur fest- 

50 /.ustellen, insbesondere nach langercr Faul/eit. Bei Ande- 
rung des Abstandes wird der EinfluB der Anderung der 
Trommelgarnitur ermittelt, sowohl dirckt in bezug auf Ab- 
nutzung als auch indirekt hinsichtlich des garnierten oder 
nichlgarnierten Gegcnelemcntes, insbesondere Abnutzung 

55 der Garnitur eines Festkardierelementes und Ausweitung 
des Gegenelementes aufgrund von Tenipcraturandcrungen. 
Dadurch wird eine optimale Einstellung des Abstandes zwi- 
schen Trommel und Gegenelement ermoglichl, namentlich 
in bezug auf einen Sollwert. Die iMessung ist wahrend des 

60 laufenden Betriebes moglich. 

ZvveckmaBig erfaBt der Sensor den Abstand zwischen 
dem Sensor und den Spitzen der Wal/.engarnitur. Vorzugs- 
weise erfaBt der Sensor den Abstand zwischen der Gegen- 
flache und den Spitzen der Walzengarnilur. Mit Vorteil wer- 

r.5 den die Signale des Sensors als lungangsgroBen einer 
Steuer- und Regeleinrichtung fur die Absiandsregelung zwi- 
schen dem Gegenelement und der Tromnielgarnilur heran- 
ge/.ogen. Bevorzugt ist der radiale Abstantl (a) zwischen der 
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Walzengarnilur und dem Gegenelement durch die Lage und/ 
oder Form einer flexiblen Auflageschicht. einstellbar, die je- 
weils zwischen den Endlcilen der Gegenelemente und einer 
ortsfesten Unterlageflachc dcr Maschine zugeordnet ist. 
ZweckniaBig ist das Gegenelement ein Trommelabdeckele- 5 
merit. Vorzugsweise ist das Trommelabdeckelernent ein 
stranggepreBtes (ext.rudicrtes) Aluminiumhohlprofil. Mil 
Vorteil weisl. die der Trommel zugewandte Flache des Ge- 
genelements eine Kardiergarnilur auf. Bevorzugt. verrnag 
der Sensor eine Abnutzung der Walzengarnitur zu erfassen. 10 
ZweckniaBig vermag der Sensor eine Verlagerung des Ge- 
genelernents aufgrund thermischer Dehnung zu erfassen. 
Vorzugsweise vermag der Sensor eine Verlagerung der 
Trommelgarnitur aufgrund thermischer Dehnung und/oder 
Fliehkrafl zu erfassen. Mil Vorteil sind an eine elektronische 15 
Stcuer- und Regeleinrichiung dcr Sensor und das Einslell- 
mittel geschlossen. Bevorzugt weist die elektronische 
Steucr- und Regeleinrichiung einen Speicher fur Sollwerte 
des Abslandes auf. ZweckniaBig wird bei Uberschrcitung 
des Sollwerles ein Schah vorgang, eine Anzeige o. dgl. aus- 20 
gclost. Vorzugsweise wird die Hinstelleinrichtung f Li r den 
Absland durch manuelle Hingabc, z. B. Drucktaster, beta- 
tigt. Mil Vorleil wird niindestens ein mil einer Anderung des 
Arbeitsabstandes korrclierender Parameter, z. B. Tempera- 
tur, zurErzeugung eines auf den Arbeitsabstand bezogenen 25 
MeBwerles gemessen. Bevorzugt wird die Lage der Deckel- 
garnitur in Abhangigkeil von dem MeBwert zur Einhallung 
des Arbeitsabstandes bei einem vorbestimmten Wert nach- 
gestellt. 

Die Erfindung wird nachfolgend an hand von zcichnerisch 30 
dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert . 
Es zeigt: 

Fig. 1 schematisch Seilenansichl einer Kardc mil dcr er- 
iindungsgcrnaBen. Vorrichtung. 

Fig. 2 die crlindungsgemaBc Vorrichtung gegeniibcr der 35 
Garnitur der Trommel einer Karde, 

Fig. 3 Seilenansichl eines Festkardierelements mil. der er- 
findungsgemaBen Vorrichtung und 

Fig. 4 ein Blockschallbild. 

Fig. 1 zeigt eine Karde. /.. B. Trutzschler EXACTA- 40 
CARD DK 803 mil Speisewalze 1, Speiselisch 2, VorreiBern 
3a, 3b, 3c, Trommel 4. Abnehmer 5, Abstreichwalze 6, 
Quetschwalzen 7, 8, Vliesleitelemenl 9, Flortrichtcr 10, Ab- 
zugswal/.en 11, 12, Wanderdeckel 13 mil Wanderdeckelsta- 
ben 14, Kanne 15, Kannenslock 16 unci der erfindungsgema- 45 
Ben Vorrichtung (Sensor 19). Mil 4b ist die Drehrichtung der 
Trommel 4, mil 4a ist die Garnilur der Trommel 4 und mil M 
isl die Mitlelachsc der Trommel 4 bezeichnet. Die Drehrich- 
tungen der Walzen sind mil gebogenen Pfeilcn gczeigl. Dar 
Kardiersegment 27' isl zwischen VorreiBer 3c und hi merer 50 
Dcckciumlenkrolle 13a. und tlas Kardiersegment 27" isl 
zwischen Abnehmer 5 und vorderer Deckelumlcnkrolle 13b 
angeordnel. 

Wie Fig. 2 zu enlnehmen isl. sind uber die Breile der 
Tromrnel 4 drei Sensoren 19a. 19b und 19c verteilt angeord- 55 
net, wobei die Scnsorllache 19'. 19" bzw. 19'" in einem Ab- 
sland a gegen die Garnitur 4a der Trommel 4 gerichtet isl. 
Feingewindcsalze 21a. 21b und 21c geslalten die Einstel- 
lung des Abstandes a gegeniiber der Trommel garnilur 4a. 
Die Sensoren 19a, 19b, 19c sind in einer TTalleeinrichlung 60 
22 befesligt. die durch Schrauben 23a. 23b ortsfesi an den 
Seilenschildern 24a, 24b der Karde angebrachl sind. 

Nach Fig. 3 isl auf jeder Seiie der Karde seillich am (nichl 
dargeslelllen) Masehinengesiel 1 ein eiwa halbkreisformiger 
siarrer Seitenschild 24 befesligl. an clcsscn AuBenseite im <>5 
Bereich der Peripherie kon/.eni risch ein bogenformiges star- 
res Aullageelenieni 25 angegnssen isl. das als Unterlagella- 
che eine konvexc AuBenlliiel'.e und eine Unterseite aufweisl. 
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Oberhalb des Auflageelemenls 25 ist eine flexible Auflage- 
schicht 26, z. B. aus gleitfahigem Kunststoff vorhanden, die 
eine konvexe AuBenflache und eine konkave Innenflache 
aufweisl. Die konkave Innenflache liegt auf der konvexen 
Fkache in einer ringformigen Nut auf und vermag auf dieser 
in Richtung der Pfeile A, B zu gleiten. Die Verlagerung der 
Auflageschicht. 26 erfolgt durch eine (nicht dargestellte) 
Verlagerungseinrichtung, die eine Antriebseinrichtung wie 
Motor, Getriebe o. dgl. umfaBt. Die Kardiersegmente 27' 
weisen an ihren beiden Enden Auflageflachen auf, die auf 
der konvexen AuBenflache der Auflageschicht 26 aufliegen. 
An der Unterfiache des Kardiersegments 27' sind Kardier- 
eleinente 27a mil Kardiergarnituren 27b angebrachl. Mil 28 
isl. der Spitzenkreis der Garnituren bezeichnet. Die Trommel 
4 weist an ihrem Umfang eine Trommelgarnitur 4a, z. B. Sa- 
gezahngarnitur, auf. Mil 29 ist der Spitzenkreis dcr Trom- 
melgarnitur 4a bezeichnet. Der Abstand zwischen dem Spit- 
zenkreis 28 und dem Spitzenkreis 29 ist mil b bezeichnet 
und betragt z. B. 0,20 mm. Der Absland zwischen dcr kon- 
vexen AuBenflache 26a und dem Spilzenkreis 29 ist mil c 
bezeichnet. Der Radius dcr konvexen AuBenflache ist mil n, 
und der Radius des Spitzenkreises 29 isl mil r 2 bezeichnet. 
Die Radien n und Yo schneiden sich im Milletpunkl M (sh. 
Fig. 1) der Trommel 4, Auf diese Wcise sind die Kardierelc- 
mente 27' an den ortsfeslen Seilenschildern 24a, 24b gela- 
gert, Das Kardiersegment 27' nach Fig. 3 beslehl. aus einem 
Tragcr 30 und zwei Kardierelemenlen 24a, die in Rotalions- 
richlung (Pfeil 4b) der Trommel 4 hintereinander angeord- 
nel sind, wobei die Garnituren 24b der Kardierelemcnte 24a 
und die Garnitur 4a der Trommel 4 einandcr gcgenuberlie- 
gen. Seillich an dem Tragcr 30 ist ein ITalteelement 31 befe- 
siigl, an dem der Sensor 19 angebracht ist. Wen n sich der 
Abstand a zwischen der MeBflache 19' des Sensors 19 und 
den Spitzen 29 der Trommelgarnitur 4a z. B. infolge thenni- 
scher Dehnung der Trommel 4 verkleinert oder infolge Ab- 
nutzung der Trommelgarnitur 4a vergroBert, gibl der Sensor 
liber die elcklrische Leilung 32 ein elektrisches Signal ab, 
das in einer eleklronischen Auswerteeinrichlung 33 (sh. Fig. 
4) ausgewcrtet wird. Das elcklrische Signal kann zur Ein- 
bzw. Nachstcllung eines vorgegebenen Abslandes b (Soll- 
wert) iiber eine elektronische Regel- und Stcuereinrichtung 
34 (sh. Fig. 4) herangezogen werden. Dazu ist die keilfor- 
mige Auflageschicht 26 auf der schragen Nuillachc in Rich- 
tung A, B verschiebbar, wodurch bei Verschiebung das Kar- 
diersegmenl 27' in Richiung der Pfeile G, D verlagert wird. 
Der Absland b zwischen den Garniluren 24b der Kardicrele- 
menle 24a und der Trommelgarnilur 4a ist dadurch auf ein- 
fache Weise und genau einstellbar. 

Der Sensor 19 ist nach Fig. 4 Liber die Leilung 32 mil der 
eleklronischen Auswerteeinrichlung 33 verbunden, die die 
ermiuellcn Werte anzeigl und speichert. Die Auswerleein- 
richiung 33 ist mil der eleklronischen Kardensteuereinrich- 
tung 34 verbunden, die Sign ale zur Kinsiellung 35 von Ar- 
beitselementen der Karde aussehdel, die den Kardierspalt 
zwischen den Garniluren 24b der Kardiersegnienle 27' und 
der Garnilur 4a der Trommel 4 cinslclll . ( ileich/.eilig werden 
diese rnformalionen an das Kardeninformalionssystem KIT 
einer Rechncr- und Anzeigeeinheil 36 weiiergeleilel, wo die 
Daten einer komplctten Kardengruppe Liberwachl werden. 

Die Hrflndung wurde am Beispiel eines garnierien Gegen- 
elemenls zur Manlelflache der Trommel 4, des Kardierseg- 
ments 17' mil der Garnilur 24b dargesiellt. Die lirlindung 
umfaBt auch ein nichlgarniertes CJegenelemenl. /.. B. ein 
Trommel verschalungselement. Wenn der Sensor 19 gemaB 
Fig. 3 am Gegenelement befesligl isl und der Absland b in- 
folge thermischer Dehnung auch ties Gegenelemenls ver- 
kleineri wird, dann wird durch die crlindungsgemiiBen MaB- 
nahmcn uber die Messung des Abslandes a auch der Ab- 
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stand b erfaBt.. Der Trager 30 und das Trommel verscha- 
lungssegment konnen aus stranggepreBtem Aluminium be- 
stehen. 

Patent, anspriic he 

1. Vorrichtung an einer Spinnereivorbereitungsma- 
schine, z. B. Karde, Reiniger o. dgl., zur Messung von 
Abstanden an Gegenflachen, bei der eine garnierte 
Walze mit. einer Gegenflache, z. B. Abdeckelement 
und/oder garnierter Deckel zusammenwirkt, bei der 
mindestens ein ortsfester Sensor vorhanden ist und 
dem Gegenelement. ein Einstellmittel zugeordnet ist, 
das den radialen Abstand zwischen der Walzengarnitur 
und dem Gegenelement. zu andern vennag, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Sensor (19; 19a, 19b, 19c) 
der Gamitur (4a) der Walze (4) gegenuberliegt, dem 
Gegenelement. (27', 27") zugeordnet. ist und der Ab- 
stand (a) zu der Walzengarnitur (4a) erfaBbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gckenn- 20 
zeichnel, daB der Sensor (19; 19a, 19b, 19c) den Ab- 
stand (a) zwischen der MeBflache (19', 19", 19'") des 
Sensors und den Spitzen (29) der Walzengarnitur (4a) 
erfaBt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 25 
kennzeichnet, daB der Sensor (19; 19a, 19b, 19c) den 
Abstand (b) zwischen der Gegenflache und den Spitzen 
(29) der Walzengarnitur erfaBt. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Signale des Sensors (19; 30 
19a, 19b, 19c) als EingangsgroBen einer Steuer- und 
Regeleinrichtung (34) fur die Abstandsregelung (35) 
zwischen dem Gegenelement (17, 17") und der Trom- 
melgarnilur (4a) herangezogen werden. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, da- 35 
durch gekennzeichnet , daB der radiale Abstand (a) zwi- 
schen der Walzengarnitur (4a) und dem Gegenelement 
(17', 17") durch die Lage und/oder Form einer flcxiblen 
Auflageschicht (26) einstellbar ist, die jeweils zwi- 
schen den Endteilen der Gegenelemente (17\ 17") und 40 
einer ortsfesten Unterlageflache (25) der Maschine zu- 
geordnet ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Gegenelement ein 
Trommelabdeckelement ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Trommel abdeckele- 
menl ein stranggepreBtes Aluminiumhohlprofil ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die der Trommel (4) zuge- 
wandle Flachc des Gegenelements (17', 17") eine Kar- 
diergarnitur (24b) aufweist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Sensor (19; 19a, 19b, 
19c) eine Abnutzung der Walzengarnitur (4a) zu erfas- 55 
sen vennag. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Sensor (19; 19a, 19b, 
19c) cine, Verlagerung des Gegenelements (17', 17") 
aufgrund ihcnnischcr Dehnung zu crfassen vennag. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor (19: 19a, 19b, 
\9c) eine Verlagerung der Trommelgarnilur (4a) auf- 
grund thermischer Dehnung und/oder Fliehkrafi der 
Trommel (4) zu crfassen vennag. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB an eine elektronische 
Steuer- und Regeleinrichtung (34) der Sensor (19: 19a, 
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19b, 19c) und das Einstellmittel (25) geschlossen sind. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die elektronische Steuer- 
und Regeleinrichtung einen Speicher fiir Sollwerte der 
Abstande (a und/oder b) aufweist.. 

14. Vorrichtung nach einern der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei Uberschreitung des 
Sollwert.es ein Schaltvorgang, eine Anzeige o. dgl. aus- 
gelost. wird. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einstelleinrichtung 
fur die Abstande (a und/oder b) durch manuelle Ein- 
gabe, z. B. Drucktaster, bet.atigt. wird. 

16. Vorrichtung nach einern der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein mil einer 
Anderung des Arbcitsabstandes (b) korrelierender Pa- 
rameter, z. B. Temperatur, zur Erzeugung eines auf den 
Arbeit.sabst.and (b) bezogenen MeBwert.es gemcssen 
wird. 

17. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lage der Deckelgar- 
nitur (24b) in Abhangigkeit von dem MeBwert zurEin- 
haltung des Arbcitsabstandes (b) bei einem v ^rj^fc 
st i mint en Wert nachgestellt wird. 
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